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SIMEC 50-S 30 e LTSS

S m SIMEC superficie lisa e acabamento uniforme. Pode ser utilizado
Os vergalhdes SIMEC 50-5° sdo produzidos em processo de laminacdo a quente. - como matéria-prima de diversos produtos obtidos por

Soldaveis, possuem superficie nervurada e atendem aos mais exigentes padrdes
de qualidade da Construgao Civil. Indicados para processos que necessitam de alta
produtividade e baixa perda metalica, como corte e dobra e armages prontas.

A alta tecnologia empregada em sua producdo garante o alinhamento das barras
retas e a uniformidade dos rolos.

processos de trefilacdo e laminacao a frio.

DADOS TECNICOS E ENSAIOS DE TRAGAD DADOS TECNICOS E ENSAIOS DE TRAGAO DADOS TECNICOS

Diametro Massa Tolerancia Limite de Relagdo Elastica  Alongamento Diametro do Didmetro Massa Tolerancia Limite de Relagdo Elastica  Alongamento Diametro do Didametro @ (mm)
Nominal Nominal Massa Escoamento Minima (LR/LE) em 10 @ Pino para Nominal Nominal Massa Escoamento Minima (LR/LE) em 10 @ Pino para Diametro Ovalizagdo
(DN) (mm) (kg/m) Linear (%) (fy) (MPa) Dobramento (DN) (mm) (kg/m) Linear (%) (fy) (MPa) Dobramento Nominal Maxima
a 180° (mm) a 180° (mm) (DN) (mm) . - . (mm)
Inferior Objetivo Superior
6,3 0,245 63 0,245
8,0 0,395 8,0 0,395 B15) 512 55 58
* 6 65 62 65 68
100 05 1o 10,0 0,617 500 1,10 8% 3x0 . . - : 05
X )
12,5 0,963 12,5 0,963 7,0 6,7 7,0 T
500 1,10 8% ! !
16,0 1,578 16,0 1,578 +5 8,0 7.1 8,0 83
+5
20,0 2,466 9,5 9.1 95 9.9
w Entrega: Rolos de 1.800kg. 0,65
25,0 3,853 12,5 12,1 12,5 12,9
+4 6x0 —
32,0 6,313 Demais bitolas sob consulta.

— . w Entrega: Rolos de 1.800kg.
TWE_Q Entrega: Barras de 12 metros agrupadas em feixes de 2.000kg.
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